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Drehrahmen fur Tiren DT5/10

Montage- und Bedienungsanleitung

Zur Montage ausschlieRlich Edelstahlschrauben verwenden
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WINTER

CREATION

Zubehdr Empfohlene Hiltsmittel Empfohlene Werkzeuge
% S |
HS3 Alu-
® bohrer
Inbusschlissel | Acrylat-  RK3.5x13  SK35¢40 Montage- Universal- | Zaplen- g 2,2 mm
HEX-Plus 2,0mm | Klebeband keil reiniger senker ] Schrauben-  Akku- @25 mm
17062420 | 12252008 15033513 15073540 213501 212320 | 173410 Wasserwsage Oreler  Bohrschrauber  54.0mm
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_ 1 Drehrahmen aushéngen

Drahrahmen =0 weit dffnen dan die Fader qut zu
greifen ist. (@) Wie abgebildet die Feder aushdngen
und (€¥) am Drehrahmen-Anschiag einrasten .

@ Die Feder steht unter Spannung! Verletzungsgetahr!

- technische Anderungen vorbehalten - 09/2009 -

Mit dem mitgeliefertem Inbus-
sehllissel oberas und mittleres
Drehband lasen und aus Buchse
baw, (ise schisben,

Dreghrahmen nach vorne kippen
und herausheben, Birstendich-
fungen aus dem Montagerahmen
gnifemen.
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Zur Montage ausschlieBlich Edelstahlschrauben verwenden

2 Montagerahmen anschrauben
Montagebohrungen seitlich
@ Montagerahmenprofile mach den angegabenen Mafian mit Bohrer @ 4,0 mm vor- —~
Bohren und die innera Profilwand mit dem Zapfensenker 17 34 10 ansanken.

@ Aufgrund der hohen Eckbelastung, zusétzliche Bohrung nur auf der Bandssite
auf 55 mm von der Unterkanta!
Bei Option Magnetkraitverstdrkung fihren die Bohrungen auf der SchiieBsaite
durch die Kuststoff-Halterungen, Dritte Bohrung
/" mittig ab einer "\,
#  Hihe von )
& Montagerahmen zum Blendrahmen waagerecht und senkrecht ausrichten, Blend- 1600 mm.
rahmen anbohren und mit Senkschrauben SK 3.5 x 40 anschrauben, Birsten-
dichtungen wiadar einrollen.

Zumn Fixieren des Montagerahmens beim Ausrichten, Acrylat-Klebeband benutzen. Bai
Holz- und Kunsistoffienster mit Bohrer @ 2,2 mm vorbohren. Bei Alufenster mit Bohrer

@ 2,9 mm vorbohren, Bel einem schrégen Blendrahmeniberschiag Montagekeil 21 35 01

verwenden. Falls der Stulp versetzt ist, das Montagerahmenperofil auf der Schliefiseite

ausgleichen/unterflittern.

Bei Option “Montagebohrungen von Viorng”, die gleichen Lochabstande nehmen, die

Fahne des Profils mit Bohrer @ 4,0 mm vorbobren end mit Rundkopischrauben
RK 3,513 bow. ansenken und mit Senkkopfschrauben SK 3,5 & 16 anschrauben.

140 mm

3 Drehrahmen einhdngen
[ () Drehrahmen wie abgebildet mit dem unteren Diehbeschlag In
l ’ das Aufnanmetel| stecken, (@) zum Mittelband ausrichien, Schie-
—— beklemmteil mit dem mitgelisfertzn Inbusschliissel in das Mittel-
\ ;,r" '|” band schieben und anziehen. (@) Oberer Drehbeschlag mit dem

' H t mitgelieferten Inbusschlissel auf Anschlag in Buchse einschieben

und fest anziehen,
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Oberen Drehbeschlag mit Drehmomentschraubendreher
mit 1,7 Nm, den mittleren mit 1,2 Nm anziehen,

Montagerahmen-Anschlag einrasten

ﬂ _ 4 Die Feder fest greifen und wie abgebildet (@ und @ ) am
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Den Abstand des Drehrahmens zum Montaperahmen priiden ob
. dieser seitlich und oben gleich ist (6 mm), bei Badarf die Posi-
k tion des Montagerahmens nachkorrigienen,

- technische Anderungen vorbehalten - 09/2009 -





